rotec Fertigung und Liefertoleranzen

GITTERROSTE | TECHNISCHE INFORMATION

Anlage 1
Fertigungs- und Liefertoleranzen
Diese Fertigungs- und lieferungstoleranzen sind fir die Herstellung aller Gitterroste nach folgender MaBfestlegung einzuhalten:

— fir Tragstébe < 100 mm x 5 mm,
- Maschenteilung maximal 8 mm und minimal 11 mm,

— RostgréPe maximal 2,0 m?, wobei ein Seitenmaf, nicht gréPer als 2000 mm sein darf.
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zu Anlage 1

Zulassige Toleranzen fir Pressroste

Die unter Last auftretenden Toleranzen (Verformung) sind nicht enthalten.
Pressroste

Schnittformen nach Wahl des Herstellers
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xt

Abweichung fir konvex xt max. = == der lénge bei Abmessungen > 600 mm: max. 8 mm; kleinere Abmessungen als 600 mm:

~ 200
max. 3 mm

ot

Abweichung fir konkav ot max. = =L

= 55 der Lénge bei Abmessungen > 600 mm: max. 8 mm; kleinere Abmessungen als 600 mm:
max. 3 mm
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Abweichung fir konvex xq max. = QOLO der Breite bei Abmessungen > 600 mm: max. 8 mm; kleinere Abmessungen als 600 mm:
max. 3 mm
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Abweichung fir konkav og max. = 1

=505 der Breite bei Abmessungen > 600 mm: max. 8 mm; kleinere Abmessungen als 600 mm:
max. 3 mm

Zulassige Toleranzen fir Pressroste

Die unter Last auftretenden Toleranzen (Verformungen) sind nicht enthalten
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Schragstellung der Trag- und Randstébe p max. = 0,1 - H,
jedoch max. 3 mm

Eis:

Hoherstehender Querstab
g max. = 1,5 mm
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zu Anlage 1
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Oben Uberstehender Rand
smax. = 1,0 mm
£ f f 7
}
Unten Gberstehender Rand
rmox. = 1,0 mm
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Schragschnitt des Trag- und Querstabes
fmax. =+ 0,1 - H, jedoch max. 3 mm

Zuldssige Toleranzen fir SchweiBpressroste

Die unter Last auftretenden Toleranzen (Verformungen) sind nicht enthalten.

7 T 7 T

%
Abweichung fir konvex xt max. = ﬁ der lange bei Abmessungen > 450 mm: max. 8 mm; kleinere Abmessungen als 450 mm:
max. 3 mm
o
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Abweichung fir konkav of max. = 2% der Lange bei Abmessungen > 600 mm: max. 8 mm; kleinere Abmessungen als 600 mm:
max. 3 mm
!
x
Abweichung fur konvex xq max. = % der Lénge bei Abmessungen > 450 mm: max. 8 mm; kleinere Abmessungen als 450 mm:
max. 3 mm
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zu Anlage 1

Abweichung fiir konkav oq max. = =

= 555 der Lange bei Abmessungen > 600 mm: max. 8 mm; Kleinere Abmessungen als 600 mm:
max. 3 mm

Die unfer Lost auftrefenden Toleranzen (Verformungen) sind nicht enthalten.
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Uberstehender Quer oder Randstab
(auch fir Pressroste) k max. = 0,5 mm
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Schrégstellung der Trag- und Randstébe p max. = 0,1 - H,

jedoch max. 3 mm
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Hoherstehender Querstab
g max. = 1,5 mm

%
Oben {iberstehender Rand
smax. = 1,0 mm
Unten iberstehender Rand
rmox. = 1,0 mm
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Schragschnitt des Trag- und Querstabes
fmax. =+ 0,1 - H, jedoch max. 3 mm

Zulassige Abweichungen der Planheit (Torsion) fir SchweiBpressroste und Pressroste:

max
5mm |

Abweichung maximal 5 mm zulassig;
bei Gitterrosten ca. 300 mm x 300 mm maximal ca. 2 mm zuldssig
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